
• Struttura durevole

•  Eccellente lavoro  

di rastrellatura

• Semplice utilizzo

fella.eu

Ranghinatore a singolo girante
RANGHINATORE
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OTTIMI RACCOLTI 

Da oltre 90 anni, FELLA è sinonimo di tecnica innovativa, qualità eccellente e passione personale nei servizi 
per l’agricoltura. Come specialisti nella tecnica per la raccolta del foraggio «Made in Germany», offriamo  
ai nostri clienti in tutto il mondo la più grande gamma di prodotti di falciatrici, macchine voltafieno, ranghi-
natori e condizionatori. 

Dagli anni ’80, FELLA è presente in tutto il mondo su tutti i mercati più importanti. Grazie allo stretto con-
tatto con gli agricoltori e le aziende di prestazione d’opera agricola, le nostre macchine vengono costan-
temente migliorate. In questo modo i mercati traggono vantaggio reciproco. Lo scopo di FELLA è quello di 
offrire a ciascun cliente la soluzione ottimale per la sua attività e le sue esigenze.

FELLA – lo specialista nella raccolta del foraggio:
• Qualità «Made in Germany» 

• Oltre 90 anni di esperienza 

•  Proprio reparto di ricerca e 
 sviluppo

•  Tutte le macchine vengono mon
tate e controllate da specialisti 
presso il sito aziendale

• Innovazione, efficienza, durata

TRADIZIONE, INNOVAZIONE, PASSIONE 
Già a metà degli anni ’60 abbiamo prodotto il primo ranghinatore presso il nostro sito di Feucht. Tutti  
i componenti chiave delle nostre macchine per la raccolta del foraggio vengono montati e controllati da 
specialisti presso tale sito, prima di abbandonare lo stabilimento.

Parallelamente, il nostro reparto ricerca e sviluppo ricorre a tutto il suo know how per lo sviluppo di 
macchine sempre più efficienti e migliori. In questo modo garantiamo ai nostri clienti di tutto il mondo 
l’eccellente qualità FELLA «Made in Germany», anche per l’avvenire.
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STORIA

Da oltre 90 anni, il nome FELLA è sinonimo di tecnica innovativa della Franconia per l’agricoltura. Oggi 
FELLA-Werke GmbH di Feucht (Norimberga) occupa una posizione di spicco nel settore della macchine per 
la raccolta di foraggio. Con un programma globale che comprende falciatrici a cilindri e a dischi, macchine 
voltafieno e ranghinatori, FELLA è presente sul mercato mondiale con una crescita costante. 

Dalla primavera del 2011, FELLA appartiene al 100% alla AGCO Corporation e in avvenire si occuperà per 
essa del settore di specializzazione della tecnica di raccolta. Il sito di Feucht presso Norimberga è così fin 
d’ora il centro di competenza AGCO per la raccolta del foraggio verde in Europa.

PROSPETTO STORICO
•  1918   Fondazione della «Bayerische Eggenfabrik AG» a Feucht (Baviera) 

•  1921   Nasce il nome del marchio FELLA, derivato dalla parola egiziana «Fellache» (contadino)

•  1923   Aratri e avantreni entrano a far parte del programma dei prodotti

•  1932   Inclusione dei prodotti falciatrice da prato, voltafieno, attrezzo a rastrello trainato da  
cavalli e mietilegatrice nella gamma di prodotti

•  1953   FELLA sviluppa il primo condizionatore con rotore a denti e lo immette sul mercato.  
Per questo riceve la grande medaglia di bronzo della DLG

•  1954   FELLA introduce sul mercato Jupiter, una potente mietitrebbia a motore

•  1968   Inclusione dei ranghinatori nella gamma di prodotti

•  1980   Specializzazione nei prodotti per la raccolta di foraggio verde

•  1989   Concentrazione sulle competenze fondamentali: progettazione, montaggio, vendita

•  1997   Viene introdotto il principio delle «quattro fabbriche ad autogestione». Due anni più tardi 
questa soluzione viene premiata con l’International Best Factory Award

•  2000   Investimenti per il «nuovo» FELLA (nuovi edifici, ristrutturazione)

•  2004   Rilevamento di FELLA da parte di Argo, FELLA diventa al 100% affiliata di Laverda

•  2007   Argo e AGCO stipulano una Joint Venture, con quote rispettive del 50%,  
FELLA entra così a far parte di entrambi i gruppi

•  2011   Rilevamento al 100% da parte di AGCO: FELLA diventa il centro di competenza di AGCO  
in Europa per la raccolta di foraggio verde

 «Lontano dagli occhi, lontano dal cuore.» – non così con FELLA!

Siamo un partner affidabile, a fianco dei nostri clienti in Germania e all’estero, 
con i nostri rivenditori specializzati, da ormai quasi 100 anni. Il costante ag
giornamento tecnico dei nostri rivenditori specializzati e il buon assortimento 
dei pezzi di ricambio in magazzino permettono un uso, una manutenzione e 
una riparazione a regola d’arte delle macchine FELLA. Questo servizio comple
to di assistenza provvede a un’elevata sicurezza d’uso delle vostre macchine 
FELLA e costituisce un importante contributo per una raccolta del foraggio 
redditizia e senza stress.

ASSISTENZA



!
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PERCHÉ UN RANGHINATORE A SINGOLO GIRANTE DI FELLA? 
Eccellente qualità di rastrellatura, utilizzo semplice e una struttura resistente: queste caratteristiche  
parlano a favore dell’acquisto di un ranghinatore FELLA a singolo girante.

La pluridecennale competenza di FELLA nel settore della tecnica dei ranghinatori torna a vostro vantag-
gio in ogni modello, non importa quali compiti dovete affrontare con il vostro nuovo ranghinatore FELLA. 
Indipendentemente dalla decisione per un ranghinatore della serie leggera Alpin, della serie 300 utiliz-
zabile universalmente o della potente serie 400, in ogni caso avrete una macchina in grado di soddisfare 
pienamente le vostre esigenze individuali. Guardate e convincetevene.

Le voci dei clienti: 

 «Ci siamo decisi per il ranghi
natore FELLA perché vole
vamo una macchina che ci 
rendesse più facile il raccolto 
del foraggio di qualità per i 
 nostri animali anche in pre
senza di condizioni critiche di 
raccolta. Ci ha colpito in par
ticolare la semplicità d’uso. 
Anche i guidatori principianti 
riescono a cavarsela con que
sta macchina.»

Josef Kamhuber,  
agricoltore, Germania

RANGHINATORE A SINGOLO GIRANTE

Le caratteristiche a colpo d’occhio:
• Esperienza pluridecennale

• Ampia gamma di prodotti

• Struttura resistente 

• Semplice utilizzo

•   Produzione di tutte le macchine con 
materiali di ottima qualità e vernicia
tura a polvere di tutti i componenti; 
coloritura particolarmente resistente 
agli urti e durevole per un aspetto 
lucente negli anni
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COLLEGAMENTO SPECIALE A VITE DELLA TESTA DEL RANGHINATORE
La testa del ranghinatore viene avvitata formando una robusta unità grazie all’uso di anelli conici. Ciò 
comporta il vantaggio che le viti non vengono sollecitate da un’azione di taglio, ma soltanto da forze  
di pressione e trazione. Inoltre, in questo modo risultano una resistenza e una centratura perfette per  
una lunga durata. All’occorrenza, i bracci del girante possono essere sostituiti singolarmente, senza  
dover smontare completamente la campana del ranghinatore. 

BRACCI DEI GIRANTI DISPOSTI TANGENZIALMENTE
Grazie alla disposizione tangenziale dei bracci del girante si ottiene una migliore qualità di rastrellatura  
e un’andana ottimale. In tal modo sono possibili velocità di lavoro nettamente maggiori: condizioni indi-
spensabili se il tempo non accompagna.

TESTA DEL RANGHINATORE 
La testa dei ranghinatori di FELLA convince per la sua struttura chiusa, in grado di proteggere tutti i 
componenti importanti in modo sicuro dallo sporco e dalla polvere. Questa struttura è garanzia di lunga 
durata. Grazie alla forma ottimizzata del disco a camma curvilineo in ghisa sferoidale resistente alla 
rottura, si ottengono una notevole silenziosità di funzionamento e un’alzata rapida ed esatta dei denti. 
L’unità motrice di grandi dimensioni unitamente alla precisa scatola dei bracci del girante in metallo 
leggero sono l’esempio concreto di un sistema di progettazione moderno e consolidato.

CARATTERISTICHE TIPICHE DEI RANGHINATORI FELLA



Formazione dell’andana 

a destra: soluzione razio-

nale ed ergonomica!
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Regolazione in altezza lineare

FORMAZIONE DELL’ANDANA A DESTRA
Tutti i ranghinatori FELLA a singolo girante formano l’andana a destra. In tal modo si ottiene un’andana 
perfetta sempre all’interno del campo visivo, perché i comandi nei trattori attuali sono collocati a destra. 
Formazione dell’andana a destra: soluzione razionale ed ergonomica!

MESSA A PUNTO PERSONALIZZATA DEI DENTI MEDIANTE REGOLAZIONE DEL  
DISCO A CAMMA CURVILINEO
Il momento in cui i denti si sollevano dall’andana può essere variato in qualsiasi istante, in modo rapido 
e senza utensili*, e quindi venire adeguato alle condizioni di utilizzo e a quelle del foraggio. È sufficiente 
spostare il puntello di sostegno del disco a camma curvilineo nella maschera forata e si evita spreco di 
foraggio, formando andane dalla forma netta. Si possono inoltre effettuare regolazioni dell’inclinazione 
longitudinale e trasversale della testa del girante. In questo modo si raggiungono velocità elevate di   
marcia anche in condizioni difficili di utilizzo.

ALTEZZA DI LAVORO PERFETTA
Grazie alla regolazione in altezza lineare integrata, di serie, l’altezza di lavoro può essere adattata in 
modo semplice e comodo alle proprie condizioni di lavoro.

GRUPPI DI TRASMISSIONE
Tutti i gruppi di trasmissione dei ranghinatori FELLA sono dotati di protezioni da sovraccarico. 
In tal modo, si evitano costose riparazioni e lunghi periodi di fermo durante la stagione di raccolta  
del foraggio.

*  specificamente al modello
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Ciascun dente è avvitato singolarmente  
sotto il braccio dei denti

Fissaggio dei denti

Lato anteriore del braccio dei denti assolutamente liscio

Punto di giunzione preciso dei bracci del girante

PORTADENTI
Tutti i portadenti di FELLA sono costituiti da materiale grezzo robusto e sono prodotti da un singolo pezzo. 
Il punto di giunzione per il braccio del girante è realizzato in modo da adattarsi con precisione, il che 
consente un inserimento semplice dei bracci dei denti e riduce al minimo l’usura in questo punto molto 
sollecitato. Inoltre, all’occorrenza questa struttura consente una riparazione rapida e semplice.

FISSAGGIO DEI DENTI
I denti non vengono fatti scorrere attraverso il tubo dei denti, ma ciascun dente viene avvitato singolar-
mente. Ciò comporta il vantaggio che il lato del braccio rivolto verso il foraggio è assolutamente liscio  
e quindi il foraggio stesso non rimane appeso. In caso di usura, non è necessario smontare tutti i denti  
per sostituire uno dei denti interni. Inoltre, i denti hanno una maggiore libertà di movimento perché  
non sono limitati dal tubo.
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Ranghinatore a singolo girante di FELLA
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OTTIMI RACCOLTI!
Tradizione, innovazione e passione.
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P. 12–13 

ATTACCO A  
TRE PUNTI CON 
TELAIO RIGIDO

Ranghinatore a singolo 
 girante sviluppato specifica-
mente per l’uso nel settore 
alpino

P. 20–21 

ATTACCO  
A  BARRA  
AGRICOLA/HITCH

Ranghinatore a singolo 
 girante trainato, con  
grande ampiezza di  
lavoro per piccoli trattori

SOMMARIO  
DEI RANGHINATORI A SINGOLO GIRANTE

P. 14–17

ATTACCO A  
TRE PUNTI 
CON TRAINO 
 SERVOASSISTITO

Ranghinatore a singolo 
girante con grande spettro 
di lavoro, uso flessibile e 
rastrellatura pulita
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DENOMINAZIONI DELLE MACCHINE E ABBREVIAZIONI:
•  TS: Ranghinatore
•  DS: Telaio a tre punti , rigido
•  DN: Telaio a tre punti con traino servoassistito
•  T: Barra agricola di attacco/Hitch

Denominazione della 
macchina

TS 301 DS TS 351 DS

Larghezza di lavoro ca. (m) 3,40 3,60

Diametro del girante ca. (m) 2,50 2,70

Peso ca. (kg) 330 370

Fabbisogno di potenza 
circa kW/CV 17/23 25/34

Denominazione della 
macchina

TS 301 DN TS 351 DN TS 391 DN TS 400 DN TS 426 DN TS 456 DN

Larghezza di lavoro ca. (m) 3,40 3,60 3,80 3,85 4,20 4,50

Diametro del girante ca. (m) 2,50 2,70 2,90 3,00 3,20 3,40

Peso ca. (kg) 360 420 440 520 580 620

Fabbisogno di potenza 
circa kW/CV 17/23 20/27 20/27 20/27 30/41 30/41

Denominazione della 
macchina

TS 456 T

Larghezza di lavoro ca. (m) 4,50

Diametro del girante ca. (m) 3,40

Peso ca. (kg) 600

Fabbisogno di potenza 
circa kW/CV 30/41
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ATTACCO A TRE PUNTI  
CON TELAIO RIGIDO

TS 301 DS
TS 351 DS

•   Specifico per il settore  
alpino

 
•  È possibile l’uso anteriore  

o posteriore
 
•  Lavoro di rastrellatura  

pulito 

TS 351 DS

Posizione di trasportoUso in coda

Ruote mobili bloccabili
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CONSIGLIAMO*:

•  Ruota tastatrice 15/6.00-6 
per un migliore adattamento 
al terreno  

• Set di attacco anteriore

SPECIALISTI DEI TERRENI ALPINI 
Sia per uso anteriore, sia per uso posteriore: con i ranghinatori a singolo girante TS 301 DS e TS 351 DS, 
FELLA offre due soluzioni complete con telaio di attacco rigido per terreno alpino. A motivo del loro peso 
proprio ridotto e un attacco compatto e corto, questi ranghinatori FELLA possono funzionare già con  
una potenza del trattore a partire da circa 20 CV. Ideali per regioni montagnose, nelle quali è importante 
poter disporre di macchine efficienti, ma contemporaneamente occorre prestare attenzione alla struttura 
sensibile del sottosuolo. Una ragione in più per convincersi appieno del ranghinatore a singolo girante  
di FELLA è la semplicità d’uso.

ANDANA
Si ottengono andane esatte anche in presenza di grandi volumi di foraggio, grazie ai bracci extraforti dei 
denti e ai lunghi denti. Grazie al disco a camma curvilineo regolabile dall’esterno è sempre garantita  
una formazione ottimale dell’andana per tutti i macchinari che seguono. Inoltre, la larghezza dell’andana 
può essere adattata alle proprie esigenze, tramite il relativo grembiale regolabile in modo continuo.

TRASPORTO
Grazie ai bracci rimovibili dei denti e al grembiale dell’andana ribaltabile in alto, risulta una larghezza 
 modesta di trasporto e di stazionamento. Il grembiale dell’andana è ribaltabile con poco dispendio di 
 energia grazie al supporto a molle.

TRASMISSIONE
La trasmissione ha luogo mediante un ingranaggio conico monostadio con un albero a pignone diviso, a 
doppio supporto. Inoltre, la trasmissione e il disco a camma curvilineo sono chiusi ed ermetici alla polvere, 
fatto che garantisce una lunga durata.

• Soluzione completa per il terreno alpino, con attacco in coda o anteriore

• Peso ridotto, piccoli trattori

• Andane perfette ed esatte

• Trasmissione robusta, ermetica alla polvere, a doppio supporto

• Larghezza modesta di trasporto e stazionamento

• Linguette mobili del braccio inferiore

• Ruote mobili bloccabili di serie

• Telaio di attacco corto

• Grembiale dell’andana regolabile in modo continuo

Le caratteristiche a colpo d’occhio:

*COME OPZIONE
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ATTACCO A TRE PUNTI  
CON TRAINO SERVOASSISTITO

TS 301 DN
TS 351 DN
TS 391 DN

•  Uso con piccoli trattori
 
• Utilizzo semplice 
 
•  Lavoro di rastrellatura 

pulito 

TS 391 DN

Posizione di trasporto
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CONSIGLIAMO*:

•  Ruota tastatrice 15/6.00-6 
per un migliore adattamento 
al terreno

•  Asse a tandem per una corsa 
tranquilla e un lavoro pulito in 
tutte le condizioni e con tutti 
i tipi di foraggio

SOLUZIONE VERSATILE 
I ranghinatori a singolo girante con traino servoassistito della serie 300 convincono per il loro peso proprio 
ridotto, la loro struttura robusta e il loro utilizzo semplice e flessibile. Di conseguenza, questi ranghina-
tori possono già essere utilizzati con una potenza del trattore a partire da circa 23 CV. Perfetti per l’uso in 
diverse regioni. Grazie agli 8 o 10 bracci del girante e ai 3 o 4 denti per ciascun braccio è sempre garantito 
un lavoro di rastrellatura perfetto e pulito. Il meglio per il vostro foraggio di qualità! 

ANDANA
Si ottengono andane esatte anche in presenza di grandi volumi di foraggio, grazie ai bracci extraforti dei 
denti e ai lunghi denti. Grazie al disco a camma curvilineo regolabile dall’esterno è sempre garantita  
una formazione ottimale dell’andana per tutti i macchinari che seguono. Inoltre, la larghezza dell’andana 
può essere adattata alle proprie esigenze, tramite il relativo grembiale regolabile in modo continuo.

ADATTAMENTO PERFETTO AL TERRENO
Grazie al telaio a carreggiata larga e alle linguette mobili del braccio inferiore è garantito un adattamento 
ottimale al terreno. I modelli sono inoltre particolarmente adatti ai pendii.

TRASMISSIONE
La trasmissione ha luogo mediante un ingranaggio conico monostadio con un albero a pignone diviso,  
a doppio supporto. La trasmissione e il disco a camma curvilineo sono chiusi ed ermetici alla polvere,  
fatto che garantisce una lunga durata.

• Ranghinatore a singolo girante con traino servoassistito

• Peso ridotto, struttura robusta

• Lavoro di rastrellatura pulito e quindi formazione eccellente dell’andana

• Perfetto adattamento al terreno

• Adatto ai pendii

• Trasmissione robusta, ermetica alla polvere, a triplo supporto

• Telaio di attacco a tre punti, monopezzo, a «D»

• Inclinazione trasversale regolabile

• Ribaltamento del grembiale dell’andana supportato a molle

• Grembiale dell’andana regolabile in modo continuo

Le caratteristiche a colpo d’occhio:

*COME OPZIONE



TS 456 DN
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TS 400 DN
TS 426 DN
TS 456 DN

• Grande larghezza di lavoro 
 
•  Notevole rendimento nella 

rastrellatura
 
• Andane esatte 

ATTACCO A TRE PUNTI  
CON TRAINO SERVOASSISTITO



GRANDI 

LARGHEZZE 

DI LAVORO
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CONSIGLIAMO:

•  Ruota tastatrice centrata 
elasticamente 15/6.00-6, per 
un migliore adattamento al 
terreno 

•  Asse a tandem con pneuma-
tici a bassissima pressione 
16/6.50-8 

MAGGIORI LARGHEZZE DI LAVORO 
La serie 400 si differenzia dalla serie 300 per la testa del ranghinatore più grande e per le conseguenti 
maggiori ampiezze di lavoro. I ranghinatori hanno fino a 12 bracci e 48 denti, per cui si ha sempre un lavoro 
di rastrellatura pulito e regolare, anche in caso di ampiezze di lavoro fino a 4,50 m. La serie convince per  
la sua struttura molto solida, per il semplice utilizzo e l’elevata maneggevolezza, grazie al traino servoas-
sistito di serie. 

ANDANA
Si ottengono andane esatte anche in presenza di grandi volumi di foraggio, grazie ai bracci extraforti dei 
denti e ai lunghi denti. Grazie al disco a camma curvilineo regolabile dall’esterno è sempre garantita  
una formazione ottimale dell’andana per tutti i macchinari che seguono. Inoltre, la larghezza dell’andana 
può essere adattata alle proprie esigenze, tramite il relativo grembiale regolabile in modo continuo.

ADATTAMENTO PERFETTO AL TERRENO
Grazie al telaio a carreggiata larga e alle linguette mobili del braccio inferiore, si ottiene un adattamento 
ottimale al terreno, anche in caso di grandi ampiezze di lavoro. I modelli sono inoltre particolarmente 
adatti ai pendii.

TRASMISSIONE
La trasmissione ha luogo mediante un ingranaggio conico monostadio con un albero a pignone diviso, a 
doppio supporto. La trasmissione e il disco a camma curvilineo sono chiusi ed ermetici alla polvere, fatto 
che garantisce una lunga durata.

• Ranghinatore a singolo girante con traino servoassistito

• Grandi ampiezze di lavoro

• Lavoro di rastrellatura pulito e quindi formazione eccellente dell’andana

• Perfetto adattamento al terreno

• Adatto ai pendii

• Trasmissione robusta, ermetica alla polvere, a triplo supporto

• Telaio di attacco a tre punti, monopezzo, a «D»

• Inclinazione trasversale regolabile

• Grembiale dell’andana regolabile in modo continuo 

 

Le caratteristiche a colpo d’occhio:
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Ranghinatori a singolo girante trainati di FELLA
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OTTIMI RACCOLTI!
Tradizione, innovazione e passione.
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ATTACCO A BARRA AGRICOLA/HITCH

TS 456 T

•  Grande ampiezza di   
lavoro – piccolo trattore

 
• Attacco molto semplice 
 
•  Lavoro di rastrellatura  

pulito 

TS 456 T

Grande altezza di alzata

Posizione di trasportoPosizione di trasporto
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CONSIGLIAMO:

•  Ruota tastatrice per un 
migliore adattamento alle 
condizioni del terreno

GRANDI PRESTAZIONI DI LAVORO CON TRATTORI PICCOLI 
Con il TS 456 T trainato, FELLA offre un ranghinatore a singolo girante che possiede tutti i vantaggi di una 
macchina a tre punti, ma che può già essere usato con piccoli trattori. Tipico di questa macchina è l’accop-
piamento semplice con barra agricola di attacco o pendolo di trazione. 

ANDANA
Si ottengono andane esatte anche in presenza di grandi volumi di foraggio, grazie ai bracci extraforti dei 
denti e ai lunghi denti. Grazie al disco a camma curvilineo regolabile dall’esterno è sempre garantita  
una formazione ottimale dell’andana per tutti i macchinari che seguono. Inoltre, la larghezza dell’andana 
può essere adattata alle proprie esigenze, tramite il relativo grembiale regolabile in modo continuo.

MASSIMO COMFORT
Grazie al telaio a carreggiata larga con asse a tandem sono garantiti un adattamento ottimale al terreno  
e ai pendii. L’asse idraulico a portale con la sua alzata parallela offre una notevole altezza libera dal suolo. 
Di conseguenza si può transitare anche sopra andane molto grandi senza sprechi. Le commutazione da 
posizione di lavoro a posizione di trasporto viene effettuata comodamente dal sedile del proprio trattore.  

TRASMISSIONE
La trasmissione ha luogo mediante un ingranaggio conico monostadio con un albero a pignone diviso, a 
doppio supporto. Inoltre, la trasmissione e il disco a camma curvilineo sono chiusi ed ermetici alla polvere, 
fatto che garantisce una lunga durata.

• Andane esatte e perfettamente ottimizzate

• Grande ampiezze di lavoro anche in caso di piccoli trattori

• Massima flessibilità e comfort

• Perfetto adeguamento dell’altezza di lavoro

• Trasmissione robusta, ermetica alla polvere, a triplo supporto

• Grembiale dell’andana regolabile in modo continuo

Le caratteristiche a colpo d’occhio:
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DATI TECNICI RANGHINATORE A SINGOLO GIRANTE

Talvolta le immagini illustrano dotazioni speciali. Con riserva di modifiche tecniche!

TS 301 DS TS 351 DS TS 301 DN TS 351 DN TS 391 DN TS 400 DN TS 426 DN TS 456 DN TS 456 T

Dimensioni e peso

Larghezza di lavoro ca. (m) 3,40 3,60 3,40 3,60 3,80 3,85 4,20 4,50 4,50

Diametro del girante ca. (m) 2,50 2,70 2,50 2,70 2,90 3,00 3,20 3,40 3,40

Larghezza di trasporto senza portadenti circa (m) 1,70 1,70 1,42 1,55 1,55 1,68 1,83 1,99 2,10

Lunghezza di trasporto ca. (m) 2,03 2,13 2,00 2,21 2,31 2,34 2,58 2,68 4,10

Peso ca. (kg) 330 370 360 420 440 520 580 620 600

Fabbisogno di potenza

Fabbisogno di potenza circa kW/CV 17/23 25/34 17/23 20/27 20/27 20/27 30/41 30/41 30/41

Attacco

A tre punti, rigido KAT I + II KAT I + II – – – – – – –
A tre punti, con traino servoassistito – – KAT I + II KAT I + II KAT I + II KAT I + II KAT I + II KAT I + II –
Barra agricola di attacco – – – – – – – – •

Girante, bracci, denti

Formazione dell’andana Destra Destra Destra Destra Destra Destra Destra Destra Destra

Numero di giranti 1 1 1 1 1 1 1 1 1

Numero di bracci con denti per ciascun girante 8 10 8 10 10 10 12 12 12

Numero di denti per ciascun braccio 3 3 3 3 4 4 4 4 4

Centraline idrauliche

Raccordi idraulici necessari – – – – – – – – 1 x sing.eff.*

Pneumatici, assi, illuminazione

Pneumatici 15/6.00-6 15/6.00-6 15/6.00-6 16/6.50-8 16/6.50-8 16/6.50-8 16/6.50-8 16/6.50-8 16/6.50-8

Asse a tandem – – • • • • • • •

Illuminazione • • • • • • • • •
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• Di serie • Variante nella dotazione – Non disponibile
* con posizione flottante

TS 301 DS TS 351 DS TS 301 DN TS 351 DN TS 391 DN TS 400 DN TS 426 DN TS 456 DN TS 456 T

Dimensioni e peso

Larghezza di lavoro ca. (m) 3,40 3,60 3,40 3,60 3,80 3,85 4,20 4,50 4,50

Diametro del girante ca. (m) 2,50 2,70 2,50 2,70 2,90 3,00 3,20 3,40 3,40

Larghezza di trasporto senza portadenti circa (m) 1,70 1,70 1,42 1,55 1,55 1,68 1,83 1,99 2,10

Lunghezza di trasporto ca. (m) 2,03 2,13 2,00 2,21 2,31 2,34 2,58 2,68 4,10

Peso ca. (kg) 330 370 360 420 440 520 580 620 600

Fabbisogno di potenza

Fabbisogno di potenza circa kW/CV 17/23 25/34 17/23 20/27 20/27 20/27 30/41 30/41 30/41

Attacco

A tre punti, rigido KAT I + II KAT I + II – – – – – – –
A tre punti, con traino servoassistito – – KAT I + II KAT I + II KAT I + II KAT I + II KAT I + II KAT I + II –
Barra agricola di attacco – – – – – – – – •

Girante, bracci, denti

Formazione dell’andana Destra Destra Destra Destra Destra Destra Destra Destra Destra

Numero di giranti 1 1 1 1 1 1 1 1 1

Numero di bracci con denti per ciascun girante 8 10 8 10 10 10 12 12 12

Numero di denti per ciascun braccio 3 3 3 3 4 4 4 4 4

Centraline idrauliche

Raccordi idraulici necessari – – – – – – – – 1 x sing.eff.*

Pneumatici, assi, illuminazione

Pneumatici 15/6.00-6 15/6.00-6 15/6.00-6 16/6.50-8 16/6.50-8 16/6.50-8 16/6.50-8 16/6.50-8 16/6.50-8

Asse a tandem – – • • • • • • •

Illuminazione • • • • • • • • •



Ottimi raccolti – con tradizione, innovazione e passione
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FELLA PER VOI

FILOSOFIA
FELLA considera molto importante uno stretto contatto con i suoi clienti. Le esperienze degli agricoltori 
e delle aziende di prestazione d’opera agricola con i prodotti FELLA – con uno sguardo sui vari mercati 
presenti in tutto il mondo – confluiscono in modo mirato nella progettazione dei nostri prodotti.

ASSISTENZA

«Lontano dagli occhi, lontano dal cuore.» – non così con FELLA!

Siamo un partner affidabile, a fianco dei nostri clienti in Germania e all’estero, con i nostri rivenditori 
specializzati, da ormai quasi 100 anni. Il costante aggiornamento tecnico dei nostri rivenditori specializ-
zati e il buon assortimento dei pezzi di ricambio in magazzino permettono un uso, una manutenzione e 
una riparazione a regola d’arte delle macchine FELLA. Questo servizio completo di assistenza provvede a 
un’elevata sicurezza d’uso delle vostre macchine FELLA e costituisce un importante contributo per una 
raccolta del foraggio redditizia e senza stress.

• Gamma eccezionalmente ampia di falciatrici, macchine voltafieno e ranghinatori

•  Innovazione e progresso: costante evoluzione per un ottimo raccolto

•  Sicurezza d’uso grazie a rivenditori specializzati competenti e buon assortimento dei 
pezzi di ricambio in magazzino

• Macchine di lunga durata «Made in Germany»

BREVETTI
Lo scopo di FELLA è quello di elaborare soluzioni ponderate e durevoli per i propri prodotti. Ciò è compro-
vato dai numerosi brevetti FELLA.

 «Non possiamo cambiare 
il tempo – ma vi offriamo 
macchine grazie alle quali si 
può ottenere il massimo.»

Il vostro team FELLA



FELLA-Werke GmbH
Fellastraße 1–3 
D–90537 Feucht

	+49 9128 73-0 
	+49 9128 73-117

vertrieb@fella.eu 
www.fella.eu
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Il Vostro partner di fiducia FELLA


