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STAND-HOCHHUBWAGEN SV 12.

Dieses Typenblatt nach VDI-Richtlinie 2198 nennt nur die technischen Werte des Standard-Gerétes.
Abweichende Bereifungen, andere Hubgerliste, Zusatzeinrichtungen usw. kdnnen andere Werte ergeben.

1.1 | Hersteller STILL
1.2 | Typzeichen des Herstellers SV 12
s | 1.3 | Antrieb (Elektrisch, Diesel, Benzin, Treibgas, Netzelektro) Elektro
E 1.4 |Bedienung (Hand, Geh, Stand, Sitz, Kommissionierer) Elektro
£ |1.5 | Tragfahigkeit/Last Q kg 1200
< (1 Lastschwerpunkt c mm 600
1.8 | Lastabstand gesenkt | x mm 690
1.9 |Radstand gesenkt |y mm 1450
£ [2.1 |Eigengewicht (inkl. Batterie) kg 1400
2 2.2 |Achslast mit Last antriebsseitig/lastseitig kg 980/1650
& |2.3 | Achslast ohne Last antriebsseitig/lastseitig kg 940/460
3.1 |Bereifung (Vollgummi, Luft, Polyurethan) Polyurethan
E 3.2 |ReifengroBe antriebsseitig mm @ 250 x 100
£ 133 ReifengroBe lastseitig mm 4 x @ 85 x 60
“ |3.4 |Stutzrollen antriebsseitig mm 2x@ 125 x50
5 3.5 |Réder, Anzahl (x = angetrieben) antriebsseitig/lastseitig 1x/3/4
£ |3.6 |Spurweite antriebsseitig | bio mm 507
3.7 | Spurweite lastseitig | bi1 mm 380
4.2 |Hohe Hubgerist eingefahren hi mm siehe Hubgeristtabelle
4.3 | Freihub h2 mm siehe HubgerUsttabelle
4.4 |Hub hs mm siehe HubgerUsttabelle
4.5 |Ho6he Hubgeriist ausgefahren ha mm siehe Hubgeristtabelle
4.6 | Initialhub hs mm 80
< |4.9 |Hdhe Lenkrad in Fahrstellung min. max. | his mm 1345
2 |4.15 |Hohe gesenkt his mm 90
é 4.19 | Gesamtlange I mm 2080
< |4.20 |L&nge einschl. Gabelriicken l2 mm 930
—g 4.21 | Gesamtbreite b mm 796
© 14.22 | GabelzinkenmaBe s/e/l mm 54/184 /1150
4.24 | Gabeltragerbreite bs mm 680
4.25 | GabelauBenabstand bs mm 564
4.31 |Bodenfreiheit Mitte Radstand mi mm 30
4.34 | Arbeitsgangbreite bei Palette 800 x 1200 langs Ast mm 2340
4.35 | Wenderadius Wa mm 1630
5.1 | Fahrgeschwindigkeit mit/ohne Last km/h 7/9
% 5.2 | Hubgeschwindigkeit mit/ohne Last m/s 0,17/0,20
?0 5.3 | Senkgeschwindigkeit mit/ohne Last m/s 0,37/0,31
% 5.8 | max. Steigfahigkeit mit/ohne Last % 8/12
3 |5.9 |Beschleunigungszeit (auf 10 m) mit/ohne Last S 7,3/5,6
5.10 |Betriebsbremse elektrisch
6.1 | Fahrmotor, Leistung S2 = 60 min kW 2,0
s |6.2 | Hubmotor, Leistung bei S3 = 15% kW 3,0
g 6.4 | Batteriespannung, Nennkapazitat Ks V/Ah 24/420
Y 16.5 |Batteriegewicht + 5% (herstellerabhingig) kg 370
6.6 | Energieverbrauch nach VDI-Zyklus kWh/h 1,1
& [8.1 |Art der Fahrsteuerung Impuls
‘g 8.4 | Schallpegel, Fahrerohr dB (A) <70
w
Hubgeristtabelle. Tragfahigkeitstabelle.
SV 12 kg bis hs mm
Teleskophubgeriist Niho-Hubgeriist 1200 2700
hi h. hs ha hi h2 hs hs 1100 3000
2225 150 3445 3980 2225 1690 3445 3980 1000 3300
2275 150 3545 4080 2275 1740 3545 4080 900 3600
2375 150 3745 4280 2375 1840 3745 4280 800 3900
2575 150 4145 4680 2575 2040 4145 4680 600 4145
Der STILL Stand-Hochhubwagen SV-12. Fahrerplatz.

ist fir eine hohe Umschlagsleistung im Bereich der Regalbedienung,
der LKW-Be- und Entladung sowie fiir den Horizontaltransport von
Waren bis 1200 kg konzipiert.

Mit einer Gesamtbreite von unter 800 mm sowie durch die kurze
Bauweise ist die Voraussetzung geschaffen, handelsiibliche Paletten
bei der Be- und Entladung von LKWs einzusetzen. Dariber hinaus
lasst sich der SV auBerst flexibel zum Kommissionieren und als
Arbeits-/Hubtisch einsetzen.

- Ergonomisch gestalteter Fahrerstandplatz, der aufgrund seines
schalenformigen Sitzes zuséatzlich als Sitzplatz verwendet werden
kann.

- Hoher Fahrkomfort durch gepolsterten Innenraum, integrierte
Ablagefacher flr Arbeitspapiere und Utensilien.

- Die mit einer Gasfeder gedampfte, rutschfeste FuBplatte sowie der
Lehnsitz ist jeweils um 180 mm hoéhenverstellbar und kann mihe-
los mittels Knopfdruck den individuellen FahrergroBen
stufenlos angepasst werden.



- Der ergonomisch gestaltete Haltegriff ermdglicht einen sicheren
Halt des Fahrers beim Beschleunigen und Abbremsen.

- Bedienungselemente sind ohne Umgreifen griffgerecht und
verwechslungsfrei angeordnet. Die Regulierung von Fahrtrichtung
und Fahrgeschwindigkeit erfolgt (iber einen Fligelschalter, die
integrierten Funktionstasten fir die Hub- und Senkbewegungen
gewahren ein verwechslungsfreies und sicheres Arbeiten.

- Rechts angeordnete FuBstitze im FuBraum beugt Ermiidungen
bei langen Horizontaltransporten vor.

- SerienméBige Anzeige fir Batterieentladung, Betriebsstunden und
Fehlercode.
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Chassis.
- Sehr gute Rundumsicht sowie optimale Sicht auf Gabelspitzen =T
durch das Freisichthubgerist und die neuartige, abgerundete —
Chassiskontur.
- Robuster und verwindungssteifer Stahlrahmen, bestehend aus g =& g
Antriebs- und hebbarem Lastteil. 169 1450 |
- Ein patentiertes, schwenkbares Element ermdglicht den idealen .
Zugang zu den elektrischen Komponenten. Hohe Service- 930 1200 &
freundlichkeit reduziert den Wartungsaufwand.
- Glnstige Gewichtsverteilung und reduzierte Punktbelastung ®)
durch 4-Rad-Prinzip - ideal fur Stockwerkeinsatz.
- Patentierte Reibhilfen an den Gabelspitzen erméglichen ein
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rutschfreies Palettenhandling. i
- Gleitkufen unter den Gabelspitzen erleichtern Schwelleniber- u (D) >
fahrten sowie Quereinfahrten in Paletten.
Lenkung. N g N
- Vollelektrische Lenkung fur riickschlagfreien 180°-Lenkeinschlag. . o "
Ein Lenkraddurchmesser von nur 120 mm bei 42 Lenkum- 1150
drehungen garantiert schnelles, und spielend leichtes Lenken. e
Doppelte Sicherheit durch redundante Uberwachung.
- Der Lenkmotor ist mittels einer Sicherheitskupplung gegen StoRe
bei Bodenunebenheiten geschitzt und durch eine wartungsarme
Direktverzahnung mit dem gelenkten Rad verbunden.
- Automatische Geschwindigkeitsreduzierung bei Kurvenfahrt,
dadurch hohe Sicherheit durch optimales Fahrverhalten. Dies
ermoglicht jederzeit sicheren Transport des Ladegutes. Bremsen.
- Zwei unabhéngige Bremssysteme.
Antrieb. - Generatorisches Bremsen durch Loslassen des Fliigelschalters
- Ein robuster 2,0 kW-Nebenschlussfahrmotor sorgt fiir schnelle oder Umschalten der Fahrtrichtung gewahrleistet weiches
Spurts und kraftvolle Rampenfahrten. Beste Energienutzung und Abbremsen und schont die Bremsbeldge. Der Antrieb arbeitet
hoher Wirkungsgrad durch Stirn-Kegelradgetriebe. dabei als Generator und speist die dadurch gewonnene Energie in
die Batterie zurtick.
Hydraulik. - Elektromagnetische Bremse als Feststelloremse und Notbremse
- Die Hydraulikeinheit besteht aus einem kraftigen 3,0 kW- bei Betétigung des Notaustasters. Das Anfahren an Steigungen
Pumpenmotor mit hohem Wirkungsgrad, die Ansteuerung erfolgt ist ohne zuriickrollen moglich.
uber Drucktaster im Bedienpult. - Automatische Bremstiiberwachung mittels Lastsensor. Der
- In Verbindung mit der serienmafigen Proportionalventiltechnik Bremsstrom wird der Last entsprechend geregelt.
fiir den Haupthub werden besonders feinfiihlige Bewegungen
realisiert. Batterie.
- Automatische Abschaltung des Initialhubs bewirkt Uberlastschutz - Bei mehrschichtigem Einsatz Batterietausch mittels patentiertem
der Hydraulikpumpe - energiesparend und gerdauschmindernd. Batteriefreihub und seitlicher Rollenbahn.

- Doppelte Sicherheit durch zwei Verriegelungssysteme.

Zusatzeinrichtungen.
- Radstandsanzeige.
- Umkehrlenkung.
- FleetManager light.



lhr Kontakt

STILL GmbH

BerzeliusstraBe 10

D-22113 Hamburg

Telefon: +49 (0)40/73 39-20 00
Telefax: +49 (0)40/73 39-20 01
info@still.de

Weitere Informationen finden Sie unter:

www.still.de

STILL Gesellschaft m.b.H.

1Z NO-Siid, StraBe 3, Objekt 6
A-2351 Wiener Neudorf
Telefon: +43 (0)2236/615 01-0
Telefax: +43 (0)2236/617 04
info@still.at

Weitere Informationen finden Sie unter:

www.still.at

=STILL

STILL AG

Industriestrasse 50

CH-8112 Otelfingen

Telefon: +41 (0)44/846 51 11

Telefax: +41 (0)44/846 51 21
info@still.ch

Weitere Informationen finden Sie unter:

www.still.ch
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